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Termo de Referéncia
Art. 18, Inciso |, Lei 14.133/2021

1. Definicdo Do Objeto

Registro de Pregos para futura e eventual aquisicdo de mobiliario escolar, destinado ao

atendimento das necessidades das unidades de ensino.

2. Fundamentagao da contratagao

A presente contratacao justifica-se pela necessidade de garantir a adequada estruturagéo e
manutencgao dos ambientes escolares, mediante a aquisigcdo de mobiliario escolar destinado
as unidades de ensino, proporcionando condicbes adequadas de funcionamento,
organizacdo, seguranga e conforto aos alunos, professores e demais profissionais da
educacao.

A aquisicdo mostra-se necessaria em razdo da demanda por substituicio de moveis
danificados ou desgastados, bem como pela necessidade de atender a expansdo e
reorganizagao dos espacgos escolares e as demandas decorrentes da rotina das unidades
de ensino.

A adocado do Sistema de Registro de Precos justifica-se pela natureza e pela demanda
variavel dos itens, permitindo que as aquisicdes sejam realizadas de forma parcelada,
conforme a necessidade da Administragdo, evitando a formagdo de estoques
desnecessarios e promovendo maior eficiéncia na aplicagao dos recursos publicos.

Dessa forma, a contratagdo busca assegurar a continuidade e a qualidade dos servigos
educacionais, garantindo mobiliario adequado as necessidades das unidades escolares e

contribuindo para a melhoria das condi¢des de ensino e aprendizagem.

ITEM QUANTIDADE DESCRITIVO DO PRODUTO

01 900 CAMINHA EMPILHAVEL

Moddulo desmontavel para dreas de repouso e relaxamento: Leve, lavavel, montada através de encaixe,
sem velcro e parafusos. CARACTERISTICAS: Permite empilhamento, duas cabeceiras inteiricas
injetadas em polipropileno virgem (PP ndo reciclado) texturizada, cada cabeceira contendo dois pés
em suas extremidades em formado de, cavidade superior para empilhamento de maximo de 35mm e

minimo 15mm dessa forma evitando o aprisionamento das maos ou pés das criangas, formato dos pés
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em nas extremidades para maior estabilidade da cama evitando tombamentos e acidentes, furos para
escoar liquidos, no centro da cabeceira deve conter um porta mamadeira de didmetro minimo de
65mm com furos para escoar liquidos que permitam higienizagdo total com agua, ponteiras dos pés
em borracha antiderrapante semi esférica de no minimo 5 mm macico, aplicada sob pressdo e
protegida contra arrancamento por borda plastica, fixacdo do tecido na cabeceira através de 8 pinos
pequenos que servem como guias e 5 pinos grandes com fungdo de se encaixar a uma travessa fazendo
um sanduiche onde o conjunto é travado por cinco travas elasticas, todos os itens injetados em PP, a
cabeceira com borda de 45mm e espessura de 3 mm, estrutura lateral formada por duas barras de
aluminio de liga 6063 com espessura de 1,59mm resistente a corrosdo, inclusive por tensdo, umidade
e salinidade, a barra de aluminio devera se encaixar na cabeceira de forma que ndo se solte por no
minimo 40 mm, tela vazada em tecido 100% poliéster lavidvel, com tratamento, antifungo,
antibacteriano, antichama, antioxidante e isento de ftalatos. Acabamento soldado pér termo fusdo em
toda extensdo uniformemente, largura minima da solda 20mm.

DIMENSOES E TOLERANCIAS

*Altura minima 110mm;

* Largura: 600 +/- 15mm;

* Comprimento: 1375+/- 5.

O Licitante vencedor do certame deverd apresentar em 05 DIAS, por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Declaragdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a
Lei n2 14.133/21, considerando a importancia da garantia de cumprimento integral das obrigagbes
decorrentes de eventual adjudicagdo no processo licitatério.

Relatdrio de ensaio da matéria-prima utilizada na cabeceira referente ao Impacto Izod com resultado
médio de minimo de 120 j/m

Laudo de laboratdrio acreditado pelo INMETRO referente a NBR: 8094:1983 — material metalico
revestido e ndo revestido — corrosdo por exposigdo a nevoa salina — método de ensaio minimo de 96
horas de exposi¢do

Laudo de laboratério referente a NBR NM 300-2/2004

seguranca de brinquedos — parte 2 inflamabilidade

— Referente a tela- Laudo de laboratdrio referente a NBR 16040/2020 ensaio da tela: - Ftalatos;

- Laudo de laboratério referente ao crescimento de microrganismo na superficie da tela de bactérias
mesofilas, areobias, fungos e leveduras; - de resisténcia a luz ultravioleta; - Laudo de ensaio da
resisténcia das ponteiras de borracha conforme NBR 14006:2008 ITEM 6.4.7

Laudo de laboratério de bordas cortantes, pontas agudas e avaligdo de partes pequenas conforme a
NBR NM 300-1:2004 (versédo corrigida:2011)

Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO ensaio de rolagem atendendo a NBR15413-1:2013
ITEM 7.3 portaria do INMETRO N275/2021, ANEXO Il — item 6 e tabela A- Laudo de laboratdrio
acreditado pelo INMETRO conforme 1SS0747-2:2015 ITEM 5.5 —

Durabilidade de estrutura e fixagdo.
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Laudo emitido por laboratério quando a atividade antiviral de acordo com a ISSO 21702:2019 em
produtos porosos e ndo porosos (Polipropileno) para a familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com
porcentagem de redugdo acima de 95%.
- Garantia expressa do fabricante de 24 meses contra defeitos de fabricacdo.

02 900 Conjunto do aluno Tamanho 3, composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira

Produto certificado de acordo com ABNT 14006:2008 atendendo aos requisitos da portaria 401. Mesa
individual com tampo em plastico injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face superior,
dotado de travessa estrutural injetada em pldstico técnico, montado sobre estrutura tubular de ago,
contendo porta-livros em plastico injetado. Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. MESA com tampo em ABS
(Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor AMARELO, dotado
de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em
nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, na face
superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, e
o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Estrutura composta de: -Montantes verticais
e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -Travessa superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secgdo circular, didmetro de
31,75mm (1 %”), em chapa 16 (1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secg¢do circular, didametro de 38mm (1 %”), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. Fixagdo do tampo a
estrutura através de: -06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-conicos do proprio tampo; -06 parafusos rosca métrica M6 (diametro
de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. Fixacdo do
porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didametro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AMARELO, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 2: O nome do fabricante do

componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
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logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. CADEIRA com assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor AMARELO. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Estrutura em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AMARELO, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 4: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA. FABRICACAO: Na montagem do conjunto devem ser utilizados
componentes injetados de um unico fabricante. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injegdo ou partes cortantes. O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito
nivelamento com os bordos do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de
residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo. A
qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme ensaios
definidos no item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS”. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. O conjunto deve
receber Manual de uso e conservagdo por meio de QR CODE impresso por tampografia na lateral
direita da estrutura da mesa, na face externa abaixo da identificagdo do padrdo dimensional. A
tampografia deve apresentar ainda os dizeres “MANUAL DE USO E CONSERVACAO” dispostos
imediatamente abaixo do QR CODE.

DIMENSOES: MESA Largura: 608 mm (+/-3);

Profundidade: 466 mm (+/-3); Altura do tampo: 22 mm (+/-1); Altura do tampo ao ch3o: 594 mm (+/-
6); CADEIRA Altura do ch3o ao assento: 350 mm (+/- 10); Encosto: 396 mm (L) (+/-3) x 198 mm (A)
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(+/-3); Assento: 400 mm (L) (+/-3) x 310 mm (P) (+/-4).

O Licitante vencedor do certame deverd apresentar em 05 DIAS, por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Declaragdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a
Lei n2 14.133/21, considerando a importancia da garantia de cumprimento integral das obrigacbes
decorrentes de eventual adjudicagdo no processo licitatério.

- Certificado de conformidade do produto, juntamente com a declaragdo de manutengdo da
certificagdo se houver emitido pelo organismo de certificacdo de produto — ocp, acreditado pelo cgcre-
inmetro para abnt nbr 14006:2022 — mdveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual. Obs. 1: a(s) declaracdo(Ges) de manutengdo da certificagdo deve(m) estar de acordo com
0s prazos estabelecidos nos requisitos de avaliagdo da conformidade, com base na data inicial da
obtengdo da 12 certificagdo do produto.

- Declaragdo emitida pelo organismo de certificagdo de produto-ocp, comprovando a correspondéncia
do certificado de conformidade inmetro com o descritivo;

- Laudos técnicos que comprovem a qualidade da colagem do laminado melaminico de alta pressdo ao
tampo de ABS, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR ISSO/IEC 17025 —
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo para realizagdo dos ensaios
Moveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual: - Ensaio de exposi¢do ao calor
seco em estufa; - Ensaios de resisténcia ao arrancamento (antes e depois da exposigdo dos corpos de
prova ao calor e umidade) com obtengdo de média final ndo inferior a 7kn. Obs. 2: A identificagdo clara
e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para validagdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes dngulos, com tamanho
minimo de 9 x 12cm); identificagdo do fabricante; data; técnico responsavel.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos
seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: - Resisténcia a Corrosdo por exposigdo a
Névoa Salina por 2.000 horas de exposi¢cdo — ABNT NBR 17088: 2023 - ¢Obs.: Amostras para ensaios
de corrosdo devem ser extraidas pelo préprio laboratério e devem necessariamente conter encontros
soldados; Resisténcia a Corrosdo por exposigdo atmosfera Umida saturada por 1.500 horas de
exposicdo — ABNT NBR 8095:2015 — Resisténcia a Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre por
40 ciclos— ABNT NBR 8096:1983 — Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-
1986 — Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 — Determinagdo
da aderéncia NBR 11003:2023 — Determinacgdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-
2014 — Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 —
Determinacgdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2023 — Determinagdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 — Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 — Resisténcia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformac3o rapida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved
2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (dgua fria; agua quente; alcool etilico

50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; chd; dleo

Praga Dr.

Prefeitura Municipal de Jardinépolis
Mario Lins, 150 — Centro | CEP 14.680-00 | Telefone (16) 3690-2922
www.jardinopolis.sp.gov.br




Prefeitura Hlunicipal de Fardinopolis

ESTADO DE SAO PAULO

PRETEITURA RUNLES
JARDINOPOLIS-SP
TERRA DA MANGA
lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012).
- Garantia expressa do fabricante de 24 meses contra defeitos de fabricagdo.
03 1.500 CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL 5 - Altura do aluno: de 1,46m a 1,76m: Conjunto do aluno

composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. Produto certificado de acordo com ABNT 14006:2008
atendendo aos requisitos da portaria

401. Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura tubular
de aco, contendo porta-livros em plastico injetado. Cadeira individual empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago.

MESA com tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor VERDE, dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada
na cor PRETA. Aplicagdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Nos moldes do tampo
e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prdpria logomarca. Estrutura composta de: -Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com secgdo circular, diametro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. Fixagdo do tampo a
estrutura através de: -06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-conicos do proprio tampo; -06 parafusos rosca métrica M6 (diametro
de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. Fixacdo do
porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didametro de 4,0mm, comprimento
10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didametro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou

6mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 2: O nome do fabricante do
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componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. CADEIRA com assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor VERDE. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
a identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/
ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERDE,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdao em cadmara de névoa salina. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. FABRICACAO: Na montagem do conjunto devem ser
utilizados componentes injetados de um Uunico fabricante. Pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes. O laminado melaminico de alta pressdo deve ser
aplicado no rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu
perfeito nivelamento com os bordos do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a
inexisténcia de residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo
do tampo. A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO
AO TAMPO INJETADO EM ABS”. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. O conjunto deve
receber Manual de uso e conservagdo por meio de QR CODE impresso por tampografia na lateral
direita da estrutura da mesa, na face externa abaixo da identificagdo do padrdo dimensional. A
tampografia deve apresentar ainda os dizeres “MANUAL DE USO E CONSERVACAO” dispostos
imediatamente abaixo do QR CODE.

DIMENSOES: MESA Largura: 608 mm (+/-3);
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Profundidade: 466 mm (+/-3); Altura do tampo: 22 mm (+/-1); Altura do tampo ao ch&o: 710 mm (+/-
10); CADEIRA Altura do ch&o ao assento: 430 mm (+/- 10); Encosto: 396 mm (L) (+/-3) x 198 mm (A)
(+/-3); Assento: 400 mm (L) (+/-3) x 390 mm (P) (+/-4).

O Licitante vencedor do certame deverd apresentar em 05 DIAS, por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Declaragdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a
Lei n2 14.133/21, considerando a importancia da garantia de cumprimento integral das obrigacbes
decorrentes de eventual adjudicagdo no processo licitatério.

- Certificado de conformidade do produto, juntamente com a declaragdo de manutengdo da
certificagdo se houver emitido pelo organismo de certificagdo de produto - ocp, acreditado pelo cgcre-
inmetro para abnt nbr 14006:2022 - mdveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual. Obs. 1: a(s) declaragdo(es) de manutengdo da certificagdo deve(m) estar de acordo com
0s prazos estabelecidos nos requisitos de avaliagdo da conformidade, com base na data inicial da
obtengdo da 12 certificagdo do produto.

- Declaragdo emitida pelo organismo de certificagdo de produto-ocp, comprovando a correspondéncia
do certificado de conformidade inmetro com o descritivo;

- Laudos técnicos que comprovem a qualidade da colagem do laminado melaminico de alta pressdo ao
tampo de ABS, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo para realizagdo dos ensaios
Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual: - Ensaio de exposigdo ao calor
seco em estufa; - Ensaios de resisténcia ao arrancamento (antes e depois da exposi¢do dos corpos de
prova ao calor e umidade) com obtengdo de média final ndo inferior a 7kn. Obs. 2: A identificagdo clara
e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para validagdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes dngulos, com tamanho
minimo de 9 x 12cm); identificagdo do fabricante; data; técnico responsavel.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos
seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: - Resisténcia a Corrosdo por exposigdo a
Névoa Salina por 2.000 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - ¢Obs.: Amostras para ensaios
de corrosdo devem ser extraidas pelo préprio laboratério e devem necessariamente conter encontros
soldados; Resisténcia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre por 40
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-
1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo
da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-
2014 - Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinacgdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resisténcia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformacao rapida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved

2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (dgua fria; agua quente; alcool etilico
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50%; vinagre; solugdo de sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; chd; dleo
lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012).

Garantia expressa do fabricante de 24 meses contra defeitos de fabricagdo.

04

30

CONJUNTO REFEITORIO RF COM ENCOSTO — TAMANHO 3

COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 2 (DOIS) BANCOS COM ENCOSTO. MESA E BANCOS COM TAMPO EM
MDP, REVESTIDO DE LAMINADO MELAMINICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR.
CONSTITUINTES: TAMPO E ASSENTOS EM MDP, COM ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA. FURAGAO E
COLOCAGAO DE BUCHAS EM ZAMAC, AUTOATARRAXANTES, ROSCA INTERNA 1/4”, 13MM DE
COMPRIMENTO. TOPOS ENCABEGADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA,
CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
PRIMER NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR AZUL, COLADA
COM ADESIVO HOT MELTING; ESTRUTURA DA MESA: PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO SAE 1008, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2), EM CHAPA 14
(1,9MM); TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO DE AGO CARBONO SAE 1008, LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO QUADRADA 40MM X 40MM,EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS TRANSVERSAIS
EM TUBO DE AGO CARBONO SAE 1008, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO RETANGULAR
20MM X 50MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). ESTRUTURA DO BANCO: PES CONFECCIONADOS EM TUBO
DE AGO CARBONO SAE 1008, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2), EM
CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO DE AGO CARBONO SAE 1008, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO QUADRADA 40MM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS
TRANSVERSAIS EM TUBO DE AGCO CARBONO SAE 1008, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO
RETANGULAR 20MM X 50MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). SUPORTES ESTRUTURAIS E DE FIXAGAO DO
TAMPO, ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADOS EM CHAPA DE AGO CARBONO SAE 1008, ESPESSURA
DE 3MM. SUPORTES DO ENCOSTO EM TUBO QUADRADO 25X25MM. ALETAS DE FIXAGAO DO
TAMPOCONFECCIONADOS EM CHAPA DE AGCO CARBONO SAE 1008, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO
DO TAMPO/ASSENTO/ENCOSTO AS ESTRUTURAS ATRAVES DE: - PARAFUSOS 1/4” X 2 1/2”, CABEGA
CHATA, BI CROMATIZADOS; - PARAFUSOS 1/4” X 2”, CABEGA CHATA, BI CROMATIZADOS; - PARAFUSOS
AUTOATARRAXANTES, DE 4,5MM X 22MM, CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS, BI CROMATIZADOS.
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AMARELO, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE SENDO PONTEIRA PARA
TUBO COM ESPESSURA E 1,90 MM (MESA) E PONTEIRA PARA TUBO ESPESSURA DE 1,50 MM (BANCO).
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER
SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES
DE SOLDA, REBARBAS, ESMIRALHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.
A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM “HOT
MELTING”, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS A COLAGEM, CONFIGURANDO
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ARREDONDAMENTO DOS BORDOS. PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS
DE INJECAO OU PARTES CORTANTES.

DIMENSOES: MESA: LARGURA: 700 MM (+/-3), COMPRIMENTO: 1500MM (+/-3) E ALTURA DO TAMPO
AO CHAO: 594 MM (+/-6) BANCO: LARGURA: 300 MM, COMPRIMENTO: 1350MM E ALTURA DO
ASSENTO AO CHAO: 350 MM (+/-10).

O Licitante vencedor do certame deverd apresentar em 05 DIAS, por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Declaragdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a
Lei n2 14.133/21, considerando a importancia da garantia de cumprimento integral das obrigac®es
decorrentes de eventual adjudicagdo no processo licitatério.

- Certificagdo FSC e/ou CERFLOR. O produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando
que 100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio devem,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal certificada e
manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de Custddia apresentados terdo sua validade
confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos
seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: - Resisténcia a Corrosdo por exposigdo a
Névoa Salina por 2.000 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - eObs.: Amostras para ensaios
de corrosdo devem ser extraidas pelo préprio laboratério e devem necessariamente conter encontros
soldados; Resisténcia a Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.500 horas de
exposi¢do - ABNT NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre por 40
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-
1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo
da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-
2014 - Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resisténcia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformacao rapida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved
2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (dgua fria; agua quente; alcool etilico
50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; chd; dleo
lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012).

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente
Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do mobilidrio, compreendendo: Detalhe 3
Industria Metaldrgica (10 - Fabricagdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7 IndUstria de Madeira (4 - Fabricagdo de

estruturas de madeira e de mdveis).
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- Certificado de conformidade da Rotulagem Ecoldgica de Produtos, emitido por Organismo
Certificador comprovando o atendimento a ABNT NBR I1SO 14020:2002 e ABNT NBR 14024:
2022.
- Garantia expressa do fabricante de 24 meses contra defeitos de fabricacdo.
05 100 Conjunto para refeitorio composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos empilhaveis. Mbr 02

Mesa com tampo em mdp, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular.
Bancos com assentos em mdp, revestidos de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular.
Tampo e assentos em mdp, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na cor branca. Revestimento na
face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - bp, acabamento frost, na cor branca. Furagdo
e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento,
conforme projeto e detalhamento. DimensBes acabadas: tampo: 2000mm (largura) x 700mm
(profundidade); assento: 2000mm (largura) x 350mm (profundidade). Topos encabegados com fita de
bordo termoplastica extrudada, confeccionada em pvc (cloreto de polivinila); pp (polipropileno) ou pe
(polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
vermelha, colada com adesivo hot melt. Resisténcia ao arrancamento minima de 70n. Dimensdes
nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura). Estrutura da mesa e dos bancos compostas de: pés
confeccionados em tubo de ago carbono sae 1008, laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm
(1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); travessa longitudinal em tubo de ago carbono sae 1008, laminado a
frio, com costura, sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); travessas transversais em
tubo de ago carbono sae 1008, laminado a frio, com costura, sec¢do retangular 20mm x 50mm, em
chapa 16 (1,5mm). Suportes estruturais e de fixagdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de
aco carbono sae 1008, espessura de 3mm, estampados conforme o projeto. Aletas de fixagdo do
tampo confeccionados em chapa de ago carbono sae 1008, em chapa 14 (1,9mm), estampadas
conforme o projeto. Fixagdo do tampo/ assento as estruturas através de: parafusos rosca maquina
polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabe- ¢a chata, fenda simples; parafusos rosca maquina polegada de1/4” x
2”, cabega chata, fenda simples; parafusos autoatarraxantes para mdp, didametro de 4,5mm, 22mm de
comprimento, cabeca panela, fenda phillips ou pozidriv. Ponteiras/ sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor vermelha fixadas a estrutura através
de encaixe.

O Licitante vencedor do certame deverd apresentar em 05 DIAS, por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgdo.

- Declaragdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a
Lei n? 14.133/21, considerando a importancia da garantia de cumprimento integral das obrigacbes
decorrentes de eventual adjudicagdo no processo licitatério.

- Certificagdo FSC e/ou CERFLOR. O produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando
que 100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio devem,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal certificada e
manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de Custddia apresentados terdo sua validade

confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.
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- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas, certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos
seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: - Resisténcia a Corrosdo por exposigdo a
Névoa Salina por 2.000 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - ¢Obs.: Amostras para ensaios
de corrosdo devem ser extraidas pelo proprio laboratério e devem necessariamente conter encontros
soldados; Resisténcia a Corrosdo por exposigdo atmosfera Umida saturada por 1.500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre por 40
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209-
1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo
da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-
2014 - Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinacgdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resisténcia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformagao rapida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved
2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; dgua quente; alcool etilico
50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; chd; dleo
lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012).

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente
Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do mobilidrio, compreendendo: Detalhe 3
Industria Metalurgica (10 - Fabricagdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7 IndUstria de Madeira (4 - Fabricagdo de
estruturas de madeira e de méveis).

- Certificado de conformidade da Rotulagem Ecoldgica de Produtos, emitido por Organismo
Certificador comprovando o atendimento a ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR 14024:2022.

- Garantia expressa do fabricante de 24 meses contra defeitos de fabricagdo.

06

250

Conjunto professor composto de 01 (uma) mesa e 01 (uma) cadeira: conjunto composto por (1) uma
mesa e (1) uma cadeira. Dimens&es: mesa: 650mm (largura) x 1200mm (comprimento) x 18,8mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e comprimento e +/- 0,3mm para
espessura. Cadeira: largura do assento: 484 mm (+/-5); profundidade do assento: 442 mm (+/-5);
largura do encosto: 431 mm (+/-5); altura do encosto: 255 mm (+/-5);

Descritivo: mesa: tampo em madeira aglomerada (mdp), com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor cinza, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra
placa fendlica) de 0,6mm. Painel frontal em madeira aglomerada (mdp), com espessura de 18mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo, na cor cinza. Dimensdes acabadas
(painel) de 250mm (largura) x 1119 mm 5 (comprimento) x 18mm (espessura). Topos encabegados
com fita de bordo em pvc (cloreto de polinivinila) com 3mm de espessura na cor cinza fixada com
adesivo "hot melting". Estrutura: pedestais confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,

com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); travessa superior curvada em
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u” confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular de ¢ =
31,75mm (1 1/4”) e trava sob o tampo na parte frontal, em secgdo circular de ¢ 31,75mm com
“abertura tipo boca de lobo” sem amassamento nas pontas com solda em todo contorno, em chapa
16 — (1,5mm). Travessa intermediaria tubular 25x60x1,2mm oblongular. Pés confeccionados em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular de ¢ = 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de parafusos e porcas metalicas para aglomerado, ¢
6,0mm, comprimento 45mm, cabega panela, fenda phillips, rosca maquina. Fixagdo do painel a
estrutura através de parafusos auto sheep-board m 4.5 x 16, zincados e aletas confeccionadas em
chapa de aco carbono em chapa 14 (1,9mm), estampadas. Fixagdo das sapatas aos pés através de
rebites de “repuxo”, @ 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
injetadas na cor cinza, fixadas a estrutura através de encaixe reforgadas por rebites. Pintura dos
elementos metélicos em tinta em pd hibrida epdxi/ poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza. Todos os componentes metélicos recebem
acabamento das superficies por eletrodeposicdo de pigmentos 100% sdlidos, micronizados,
compostos por resinas termo fixas de base epodxi-poliéster polimerizdveis as altas temperaturas
(200°c), aplicadas sobre a superficie metélica tratada quimicamente em processo nanocerdmico de
fosfatizagdo organica, livre de componentes volateis e metais pesados tdxicos, garantindo no processo
de pintura a resisténcia a névoa salina. Cadeira certificada conforme norma abnt nbr 13962:2018;
cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor azul (pantone () 320 c). Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo do modelo, e 0o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs.1: o nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Obs.2:
assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira receber o encosto. Estrutura em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8
mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor azul (pantone () 320 c), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos
moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Obs. 3: nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina. Pintura dos elementos metdélicos em tinta em pd
hibrida epdxi / poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor cinza — referéncia ral (**) 7040. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos

agudos. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
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Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas deverdo apresentar
profundidade maxima de 45 micrometros.

O Licitante vencedor do certame deverd apresentar em 05 DIAS, por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgdo.

- Declaragdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a
Lei n2 14.133/21, considerando a importancia da garantia de cumprimento integral das obrigacbes
decorrentes de eventual adjudicagdo no processo licitatério.

- Certificagdo FSC e/ou CERFLOR. O produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando
que 100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio devem,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal certificada e
manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de Custddia apresentados terdo sua validade
confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo Inmetro
comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
relatérios de ensaios em nome do fabricante: - Resisténcia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina
por 2.000 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 - ¢Obs.: Amostras para ensaios de corrosdo
devem ser extraidas pelo préprio laboratdrio e devem necessariamente conter encontros soldados;
Resisténcia a Corrosao por exposi¢cdo atmosfera Umida saturada por 1.500 horas de exposi¢do - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre por 40 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo
da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo
para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resisténcia de Revestimentos
Orgénicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019) —
Determinacgdo efeitos de produtos quimicos doméstico (dgua fria; dgua quente; alcool etilico 50%;
vinagre; solugdo de sab3o; solugdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; éleo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012).

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente
Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do mobiliario, compreendendo: Detalhe 3
Industria Metaldrgica (10 - Fabricagdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7 IndUstria de Madeira (4 - Fabricagdo de
estruturas de madeira e de méveis).

- Certificado de conformidade da Rotulagem Ecoldgica de Produtos, emitido por Organismo
Certificador comprovando o atendimento a ABNT NBR I1SO 14020:2002 e ABNT NBR 14024:2022.

- Relatdrio de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina plastica conforme ASTM

D790-17 — Standard Test Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and
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Electrical Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média ndo inferior a 41 e
para o assento tendo como resultado final média ndo inferior a 45.
- Garantia expressa do fabricante de 24 meses contra defeitos de fabricagdo.
07 40 Lousa panoramica estrutura em tubo de ago carbono 30x20 na cor preta, formica verde
quadriculada. MEDIDAS: 5,00x1,20m

3. Modelo de execucgao do objeto

A execucao do objeto ocorrera mediante a aquisicdo parcelada de mobiliario escolar,

conforme a necessidade da Administragdo, observando-se as condi¢cbes, quantidades e

especificagdes estabelecidas no Termo de Referéncia e nos respectivos instrumentos de

contratagao.

As solicitagdes de fornecimento serdo realizadas pela Administragdo de acordo com a

demanda das unidades escolares, mediante emissao da respectiva Ordem de Fornecimento

ou documento equivalente, contendo a descrigdo dos itens, quantidades, local e prazo para

entrega.

Os materiais deverao ser entregues novos, de primeiro uso, em perfeitas condi¢cdes de

fabricagdo e utilizagdo, devidamente acondicionados e em conformidade com as

especificagdes técnicas, padrdes de qualidade e demais exigéncias estabelecidas neste

Termo de Referéncia.

A entrega devera ocorrer nos locais indicados pela Administragdo, dentro do prazo

estabelecido na Ordem de Fornecimento, sendo de responsabilidade da contratada todas as

despesas relacionadas ao transporte, carregamento, descarregamento, seguros e demais

custos necessérios a entrega dos produtos.

No recebimento, os materiais serdo submetidos a conferéncia quanto a quantidade,

qualidade, integridade, especificagbes e demais caracteristicas previstas na contratagdo. Os

itens que apresentarem defeitos, avarias, desconformidades ou que estiverem em desacordo

com as especificagdes deverdo ser substituidos pela contratada, sem qualquer 6nus

adicional para a Administragéo, no prazo maximo de 15 dias.

O recebimento definitivo dos produtos ndo exime a contratada da responsabilidade pela

qualidade e adequacéo dos materiais fornecidos, permanecendo aplicaveis as garantias e

demais responsabilidades previstas na legislagdo e nos instrumentos da contratagéo.

Afiscalizagdo da execucédo sera realizada por servidor(es) designado(s) pela Administracao,

competindo-lhes acompanhar, conferir e registrar a execugdo do fornecimento, bem como

comunicar a contratadas eventuais irregularidades verificadas.
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4. Modelo de gestdao do contrato (Art. 6° Inciso XXIll, alinea f)

A gestéo e a fiscalizagdo da contratagao serao realizadas pela Administragédo, por meio de
servidor(es) formalmente designado(s), nos termos da legislacdo vigente, com a finalidade
de acompanhar, controlar e verificar o cumprimento das obrigagbes assumidas pela
contratada.

A execucgdo da contratacdo devera ser acompanhada e fiscalizada de forma continua,
verificando-se, especialmente, o cumprimento das especificagdes técnicas, quantidades,
prazos e demais condigbes estabelecidas no Termo de Referéncia, na Ata de Registro de
Precos e/ou no instrumento contratual e respectivos documentos de contratagao.

Compete ao gestor da contratagdo coordenar e acompanhar a execugéo do objeto, adotando
as providéncias necessarias ao fiel cumprimento das obrigagcdes assumidas, bem como
manter os registros pertinentes a execugao, ocorréncias, comunicagdes e demais fatos
relevantes.

Compete ao fiscal da contratagdo acompanhar a entrega dos moveis escolares, realizar ou
solicitar a conferéncia dos materiais recebidos, verificar sua conformidade com as
especificagdes estabelecidas e comunicar ao gestor quaisquer irregularidades ou
ocorréncias que possam comprometer a execugao do objeto.

A contratada devera manter preposto aceito pela Administragdo, quando exigido, para
representa-la durante a execugao do fornecimento, devendo prestar os esclarecimentos e
atender as solicitagbes da fiscalizagdo sempre que necessario.

Constatada qualquer irregularidade, a contratada sera formalmente comunicada para que
proceda a corregao, substituicdo ou complementagdo dos materiais, conforme o caso, sem
prejuizo da aplicagdo das medidas administrativas e sang¢des cabiveis, quando houver
descumprimento das obrigagdes assumidas.

O recebimento dos materiais sera realizado de acordo com as condigdes estabelecidas neste
Termo de Referéncia, mediante conferéncia das quantidades e da conformidade dos
produtos com as especificacdes exigidas, ndo afastando a responsabilidade da contratada
pela qualidade, seguranga, durabilidade e adequagao dos bens fornecidos.

As decisbes e providéncias que ultrapassarem a competéncia do gestor ou do fiscal deverao
ser encaminhadas a autoridade competente para adog¢do das medidas cabiveis.

A gestéo e a fiscalizagdo da contratagcado ndo excluem nem reduzem a responsabilidade da

contratada pelo perfeito cumprimento das obrigagées assumidas.

5. Critérios de medicao e de pagamento; (Art. 6° Inciso XXlll, alinea g)
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O pagamento sera efetuado, em até 30 dias, apds o recebimento definitivo dos materiais,
mediante apresentacdo da respectiva Nota Fiscal/Fatura, devidamente atestada pelo
servidor responsavel pela fiscalizagdo da contratagdo, acompanhada dos documentos

comprobatérios exigidos pela Administragéo.

6. Forma e critérios de selegao do fornecedor; (Art. 6° Inciso XXIil, alinea h)

A selecao do fornecedor se dara por meio de Pregao, em sua forma eletrénica, do tipo menor
valor por item, conforme previsto na Lei n° 14.133/2021 e demais normas aplicaveis. A
proposta vencedora sera aquela que apresentar o menor preg¢o para cada item, observados

os requisitos de habilitagao e as condigbes estabelecidas no edital.

7. Estimativas do valor da contratagao (Art. 6°, Inciso XXlll, alinea i)

O valor estimado da contratagdo sera obtido mediante pesquisa de precos realizada em
conformidade com os parametros estabelecidos na legislagdo vigente, considerando-se os
pregos praticados no mercado para os itens de mobiliario escolar objeto desta contratagao.

A estimativa sera elaborada com base nos quantitativos previstos e nos pregos unitarios
estimados para cada item, considerando as especificagbes e caracteristicas dos materiais a
serem adquiridos.

Dessa forma, o valor total estimado da contratacdo sera de R$ 2.896.343,27 conforme
demonstrado na pesquisa de precos e na respectiva planilha de estimativa de custos, que

integrardo o processo de contratacao.

8. adequagdo orgamentdria; (Art. 6° Inciso XXlll, alinea j)

As despesas decorrentes da presente contratagao correrdo por conta de dotagdes orgamentarias
préprias consignadas no orgamento vigente, observada a disponibilidade orgamentaria e
financeira da Administragao.

Por se tratar de procedimento destinado a formagéo de Ata de Registro de Pregos, a existéncia
de previsdo orcamentaria ndao constitui condicdo para a realizagdo do procedimento, sendo
necessaria a indicagao da respectiva dotagdo orgamentaria no momento da efetiva contratacao

ou emissao do instrumento correspondente, conforme a legislagao aplicavel.
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As despesas decorrentes das futuras e eventuais aquisi¢des serdo empenhadas somente apos

a verificagdo da disponibilidade orcamentaria e financeira, observando-se a classificacao

funcional-programatica e os elementos de despesa pertinentes.

Leandro Alcasar Rodrigues

Secretario Municipal de Educagéo

Thais Roberta Frojoni

Controladora de Compras
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